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Klassifikation des Antiagsgegenstandes gemaB IPC^ : B 29 C 33/02 
Recherchierter Prflfetoff (Klassifikation): 
Konsultierte Online-Datenbank: 

Die nachstehend genannten Druckschriften kOnnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wahrend 
der Offiiungszeiten (Montag bis Freitag von 8-12 Uhr 30, Dienstag 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingesehen 
werden. Bel der von der HochschUlerscha.ft TU Wien Wirtschaftsbetriebe GmbH im Patentamt betriebenen 
Kopierstelle kOnrien schriftlich (auch per ipax. Nr. 01 / 533 05 54) oder telefonisch (Tel. Nr. 01 / 534 24 - 153) 
Kopien der ermittelten VerOffentlichungen bestellt werden. 

Auf Anfrage gibt das Patentamt Teilrechtsiahigkeit (TRF) gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten 
Patentdokumenten allfailige verOfFentlichte ,^atentfamilien" (denselben Gegenstand betreffehde 
Patentverdffentlichungen in anderen LSndem, die ttber eine gemeinsame Priorit&tsanmeldung zusammenhingen) 
bekannt Diesbezttgliche AuskQnfte erhalten Sie unter der Telefonnummer 01 / 534 24 - 725. 



Kategorie 


Bezeichnung der Ver5ffentlichimg 

(Landercode, VerOfifentlichirngsnummer, Dokumentart (Anmelder), 
Ver5ffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur (soweit erforderlich) 


Betreffend 1 
Anspruch 


X 


DE43 05 772 Al (GWK) 

1. September 1994 (01.09.94), 

vergleiche Spalte 3, Zeile 24 bis Spalte 4, Zeile 27. 


Ibis 4,9,14 


A 


DE 198 05 1 10 Al (CLEANUP) 
13. August 1998 (13.08.98), 
vergleiche die Figuren. 


Ibis 6, 9 bis 11 


1 1 Fortsetzung siehe Folgeblatt 


Kate^orien der ansefiihrten Dokumente fdient in Anlehnune an die Kateeorien bei EP- bzw. PCT- 


Recherchenberichten nur zur raschen Einordnung des ermittelten Stands der Technik, stellt keine Beurteilung 
der Erfindimgseigenschaft dar): 

„A" VerSfifentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert. 

„Y" Verfiffentlichung von Bedeutung; die Erfindung kann nicht als neu (bzw. auf erfinderischer TStigkeit 

beruhend) betrachtet werden, wenn die Ver5ffentlichung mit einer oder mehreren weiteren VerSffentlichxmgen 

dieser Kategorie in Verbmdung gebracht wird und diese Verbindung fur den Fachmann naheliegend ist. 

„X" VerOfifentlichung von besonderer Bedeutung; die Erfindung kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht 

als neu (bzw. auf erfinderischer Tatigkeit beruhend) angesehen werden. 

„P" zwischenverOfifentlichtes Dokument von besonderer Bedeutung (Uteres Recht) 

„&" VerSffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist. 


Landercodes: 






AT - Osterreich; AU - Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland; 
EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan; 
RU = Russische Foderation; SU = ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA); 
WO = VerQfifentlichimg gem. PCX (WIPO/OMPr); weitere siehe WIPO-AppL Codes 



Datum der Beendigung der Recherche: 10. Marz 2000 



Priifer: Dr. Schmelzer 



Vordruck RE 31a - Recherchenbericht - Z1.2258/Pras.95 
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ANMELDETAG: " 2000 lO 31 GESCH/JiFTSZAHL : A 1861/2000-1,2 

IPC: HOIL (IN ALLEN EINGABEN ANFuHREN) 

AN SEZ SEMICONDUCTOR-EQUIPMENT ZUBEHoR FOR DIE 



iben 



HALBLEITERFERTIGUNG AG 
IN *OK* A-9500 VILLACH 



DRAUBODENWEG 29 



Eingabe vora 7. Movember 2000 



1. Vorbescheid 



Auf Grund des Ergebnisses der gemafi § 99 des Patentgesetzes vorgenommenen VorprQfung werden Sie eingeladen, falls die 
Anmeldung weiterverfolgt werden sollte, binnen zwei Monaten nach Zustellung des Vorbescheides sich hierUber 
zu £liifiem und 

□ die Einheitlichkeit der Anmeldung herzustellen (§ 88 PatG) 
^ die angefllhrten Mangel der Anmeldung zu beheben 

□ die in der Beilage angemerkten Korrekturen entsprechend durchzuflihren 

13 mit BerUcksichtigung der Bemangelung folgende StUcke in zweifacher Ausfertigung vorzulegen: 



□ die vorschriftsmaBigen Zeichnungen vorzulegen 

^ die Erflndungseigenschaft im Hinblick auf den nachgewiesenen Stand der Technik ausfiihrlich zu begrUnden 

□ im Hinblick auf die Intervail-Literatur das Prioritatsrecht nachzuweisen (§ 95 Abs. 3 PatG) . 

Wird innerhalb dieser Frist weder den erteilten Auftragen entsprochen. noch eine AuBerung oder ein Antrag auf Verlange- 
rung der Frist Uberreicht, so gilt die Anmeldung als zurUckgenommen. Diese Rechtsfolge tritt auBer Kraft, wenn binnen 
vier Monaten nach Ablauf der Frist den erteilten Auftragen entsprochen bzw. die AuBerung auf den Vorbescheid nachge- 
holt und eine Gebtthr im AusmaB der AnmeldegebOhr auf das Postscheckkonto Nr. 5.160,000 des Patentamtes eingezahlt 
wird. Der Antrag auf Verlangerung der Frist unterliegt einer VerfahrensgebOhr in der H5he von 170 S (12,35 €), die nicht 
in Stempelmarken entrichtet werden darf, sondem auf das Postscheckkonto des Patentamtes eingezahlt werden muss. Wird 
ein nummerierter Erlagschein des Patentamtes verwendet, kann die Zahlung der oben angefiihrten GebUhren durch 
Oberreichung der Auftragsbestatigung entweder im Original oder in Kopie nachgewiesen werden, andemfalls ist der 
urschriftliche Einzahlungs- oder Uberweisungsbeleg vorzulegen. 
Der Antrag auf Verlangerung der Frist ist stempelpflichtig. 

Angeschiossen sind: Beschreibung PAZ 031479 mit PatentansprUchen und Zusammenfassung (1 Stack), 



13 neue PatentansprUche (Bezugszeichen!) 

□ eine Beschreibungserganzung/neue Beschreibungsseite(n) 
13 cine neue Beschreibungseinleitung/angepasste Beschreibung 
n ein (neues) Deckblatt (Vordruck PA 3 I) 

□ eine (neue) Zusanunenfassung 



Beschreibung PAZ 



PatentansprUche PAZ 



2 Blatt Zeichnungen PAZ 031479, 



zur Benutzung und Wiedervorlage 



□ Vordruck PA 3 I zweifach 



13 Vordruck PA 3h 



^ Anwaltsverzeichnis 

^ Merkblatt fiir Patentanmelder 



Ergebnis der Vorpriifung umseitig ! 



Osterreichisches Patentamt 
Technische Abteilung XV 
Wien, am 24. August 2001 
Dipl.-Ing. Heinich 



Es wird geraten, auch bei grofier Eile die Anmeldungsunterlagen vor Ein- 
reichung von jemandem durchlesen zu lassen, da die Beschreibung derzeit 
mehrere unvollstandige Satze enthalt, was nicht zur erforderlichen Klarheit 



hundert bewahrten zweiteiligen Form abzufassen, wie es auch im Merkblatt 
fur Patentanmelder oder auch im 4. und 5. Absatz im beiliegenden Vordruck 
PA 3 h erlautert und begmndet ist. Dadurch ist klarer ersichtlich, was als 
bekannt anzusehen ist und was eigentlich die Erfindung daxstellen soil. Eine 
Liste der Patenanwalte liegt bei, die alle Erfahrung in der Abfassung derarti- 
ger Anspriiche aufweisen. 

Das vorgelegte Schutzbegehren ist nicht gewahrbar, da es nicht den For- 
derungen des § 9 1 P Ges nach einer genauen, voUstandigen und unterschei- 
denden Kennzeichnung erfiillt. Manche der Anspniche (z.B. 1,8,9,10,14) 
enthalten blolS Wiinsche, ohne konkret anzugeben, wie diese erfuUt werden 
soUen. Der voUig allgemeine „scheibenf6rmige Gegenstand" ware bereits im 
Anspruch 1 so genau zu kennzeichnen, dass klar hervorgeht, dass es sich 
dabei nicht um Getrankeuntersetzer wie z.B. Bierdeckel handelt. Welters wa- 
re dort zu konkretisieren, dass der „defmierte Abschnitt" ein vom Rand nach 
innen verlaufender (randnaher) Kreisring ist. Zur erforderlichen voUstandi- 
gen Kennzeichnung der anmeldungsgemaiSen Vorrichtung gehoren noch die 
in den derzeitigen Anspruchen 3, 8 und 1 1 angefuhrten Mafinahmen in den 
Hauptanspruch aufgenommen. AuSerdem gehort dort noch angefuhrt, dass 
ein Wafertrager, ein Maskentrager und eine Moglichkeit zur Zufuhr von Be- 
handlungsflussigkeit zwingend vorhanden sein miissen. Welters ware das 
Schutzbegehren zwecks grofierer Klarheit noch durch Figurenhinweise zu 
erganzen. ^ 



Zum Stand der Technik wurde in der Beschreibung die JP 9181026 A, 
bei der das in Fig. 3 neben der Saugdruse 16 gelegene kreisringformige Tell 
als Maske angesehen werden kann, und die US 4 838 289 A genannt, bei 
der die vom Wafer in geringem Ab stand befindlichen Zylinder(-oberseiten) 
14,18 bzw.165, 162 (Fig. 1 bzw. 9) gleichfalls als kreisringformige Maske be- 
trachtet werden konnen. 

In der EP 1 020 894 A der Anmelderin wird in den Abschnitten 5 und 8 
auf die Moglichkeit hingewiesen, dass das Behandlungsmedium liber die 



beitragt. Auch waren die Patentanspruche in der bereits seit dem 19. Jahr- 




3 

Waferkante auf die Unterseite des Wafers gelangt und Mafinahmen zur Ver- 
hinderung angegeben. GemalS Anspruch 6 der EP 810 641 A2 (Siemens, 
7 Seiten) kann das Atzagens auch eine Atzlosung sein. Dann wirken die Au- 
fienblenden 20,21 mit ihren geringen Abstanden vom Wafer auch als Ring- 
masken. Auch^s obere Ende 42a der Fuhrungsplatte 42 in Fig, 7 der 
US 5 608 943 A (KONISHI, 22 Seiten) kann als Maske betrachtet werden. 
SchlieiSlich sind noch im letzten Absatz der EP 844 646 A2 der Anmelderin 
MaiSnahmen zur Benetzung der Unterseite entlang des Umfangrandes von 
Halbleiterwafern angegeben. 

Die Anmelderin wird nun eingeladen, darzulegen, inwieweit sich die an- 
meldungsgemafie Vorrichtung aus dem nachgewiesenen Stand der Technik 
nicht in nahe liegender Weise ergibt, 

Im Falle der Weiterverfolgung der vorliegenden Anmeldung ware das ge- 
nau und unterscheidend formulierte neue Schutzbegehren gegeniiber dem 
Stand der Technik abzugrenzen und die Beschreibung seinem Wortlaut an- 
zupassen. Die Beschreibung wird fur die Durchfuhrung von Korrekturen 
mitgereicht. 

In den Zeichnungen waren in Fig. 2 die Pos. 13, in Fig. 3 die Pos. 23, 24 
und 26, in Fig. 4 die Pos. 14 und Wb und in Fig. 5 die Achse A und die ge- 
punktete Linie zu erganzen. 



VERTRAG UBQWIE INTERNATIONALE ZU^|jMENARBEIT AUF DCM 
^ GEBIET DES PATENTWeRnS 



REC'D 2 0 JUL 2001 



PCT 

internationaler vorlaufiger prufungsbericht 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmetders Oder Anwalts 
W135-4002-PC 


WPiTi=Dco Mrxor^ciicKi Mitteilung ubef^ie Ubersendung des intemationalen 
wtl 1 tiHtd VUKUtlibN voriaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/ATOO/00246 


Internationales Anme\die6atum(Tag/Monat/Jahr) 
14/09/2000 


PrioritStsdatum (Tag/Monat/Tag) 
14/09/1999 



B29C45/73 



Anmeider 

WITTIVIANN KUNSTSTOFFGERATE GESELLSCHAFT M.B.H. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten 
Behdrde erstellt und wird dem Anmeider gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBHch dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschrelbungen. Anspruchen 
und/oder Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens iiber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
Bestlmmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur Intemationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Datum der Ernreichung des Antrags 
12/04/2001 


Datum der Ferligstellung dieses Berichts 
18.07.2001 


Name und Postanschrift der mit der Intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
^ D-80298 MOnchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter /^S^^^iJ^x 
Welsch, H (1 M 1) 

Tel. Nr. +49 89 2399 2907 X^^Swo^^x^ 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/A TOO/00246 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzb/atter, die dem Anmeideamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden; gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
. . eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, we'tlsie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 and 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-7 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-15 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingerelcht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache; zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn ■ . 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden Ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der Internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder I-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzelchen PCT/ATOO/00246 



□ Beschrelbung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: ■ " 

□ Zeichnungen. Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatten die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisenjsie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtitch der Neu heit, der erfmderischen Tatfgkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1 . Feststeliung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (G A) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestelft. daB die internationale Anmeldung nach Fornn oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatl 2) (Jull 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/ATOO/00246 
PRUFUNGSBERICHT ■ BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1,1 Die Anmeldung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Temperieren von 
Fomnwerkzeugen von SpntzggieBmaschinen. 

Zunn Temperieren des Fornnwerkzeugs stromt ein Tennperiermedium von einer 
Zulaufleitung kommend durch Leitungen im Formwerkzeug und wird durch eine 
Ablaufleitung abgefiihrt. Der DurchfluB des Temperiermediums wird dabei 
ubiicherweise durch vor und hinter dem Formwerkzeug angeordnete Ventile 
getaktet. 

Es wird nun anmeldungsgemaB vorgeschlagen, den DurchfluB des Ternperier- 
mediums ausschlieBlich durch Offnen und SchlieBen von in Stromungsrichtung 
gesehen nach dem Formwerkzeug angeordneten Ventilen zu takten. Der 
unabhangige Anspruch 1 enthalt die notigen Schritte eines entsprechenden 
Verfahrens, wahrend der unabhangige Anspruch 9 die zur Durchftihrung: dieses 
Verfahrens geeignete Vorrichtung beschreibt. 

Werden, wie vorgeschlagen, die Ventile zum Takten, d.h. zum Unterbrechen bzw. 
Wiederaufnehmen des Stromens von Temperiermedium nur nach dem 
Formwerkzeug angeordnet, kann bei konstantem Druck in der Zulaufleitung ein 
wesentlich gleichmaBigerer Druckverlauf des Temperiermediums wahrend des 
Hersteilungszyklus erzielt werden, da die Leitungen im Formwerkzeug nicht vollig 
abgeschlossen werden, sondern auf einer Seite, und zwar der Zulaufleitung, offen 
bleibt. 

Da der Recherchenbericht lediglich Dokumente enthalt, die den allgemeinen 
Stand der Technik definieren und daher nicht als besonders relevant anzusehen 
sind, scheint der Gegenstand der Anspruche 1 bzw. 9 die Erfordernisse des 
Artikels 33(2) und (3) PCT nach Neuheit bzw. erfinderischer Tatigkeit zu erfullen. 



Fonmblatt PCT/Beiblatt/409 (Blalt 1) (EPA- April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen '"PCT/ATdi3/00246 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



1.2 Die abhangigen Anspriiche 2 bis 8 und 10 bis 15 beinhalten vorteilhafte 

Ausgestaltungen des Verfahrens nach Anspruch 1 bzw. der Vorrichtung nach 
Anspruch 9 und erfullen somit gleichfalls vorstehende Erfordernisse. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internatipnalen Anmeldung 

1. Im abhangigen Anspruch 7 fehit die Ruckbeziehung. 



Formblatt PCT/BeibIalt/409 (Bla(t2) (EPArApril 1997) 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



4 



Applicant's or agent's file reference 
W135-4002-.PC 


i7r\D iriiDTurD Ar-xioM Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preiiminan' Examination Repon (Form PCT/IPEA/416) 


International application No. 

PCT/ATOO/00246 


International filing date {day/montlt/year) 
14 September 2000 (14.09.00) 


Priorit>' date {day/montk/year) 

14 September 1999 (14.09.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B29C 45/73 



Applicant 



WITTMANN KUNSTSTOFFGERATE GESELLSCHAFT M.B.H. 



1. This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70. 1 6 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement — ' 



I 

II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



o 




\ — 
















c:r. 


— { 




1 

CO 


r~ 












CD 




o 





m 
o 
m 

m 
o 



Date of submission of the demand 

12 April 2001 (12.04.01) 


Date of completion of this. report 

18 July 2001 (18.07.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 

Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 









International application No. 


INTERNATIONA'L PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/ATOO/00246 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 


1 1 the international application as originally filed. 






the description. 


pages ^ "7 

naees 

oaees 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of - 






oaees 


, filed with the letter of _ 




1 1 the claims. 


xi«c 1-15 
Nos. ' '-^ 


, as originally filed, 






Nos. 


, as amended under Article 19, 




Nos. 


, filed with the demand, 






Nos. 


, filed with the letter of 






Nos. 


, filed with the letter of 




1 1 the drawings. 


sheets/fic 
sheets/fie 
sheets/fie 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 






sheets/fie 


, filed with the letter of 
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— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 







Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/AT 00/00246 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 



citations and explanations supporting such statement 

1 . Statement 

Novelty (N) Claims 1-15 VES 

Claims NO 

Inventive step (IS) Claims 1-15 YES 

Claims NO 

Industrial applicability (lA) Claims YES 

Claims NO 

2. Citations and explanations 



1.1 The application pertains to a process and a device 
for cooling the form tools of injection moulding 
machines . 

To temper a form tool, a coolant is passed from an 
inlet duct through ducts in the tool and discharged 
via an outlet duct. The flow of coolant is usually- 
regulated by valves arranged up- and downstream of 
the form tool . 

The present application proposes that the flow of 
coolant be regulated exclusively by opening and 
closing valves arranged downstream of the form tool . 
Independent Claim 1 comprises the necessary steps 
for a corresponding process while independent Claim 
9 describes a device suitable for carrying out this 
process . 

By arranging the valves for regulating - that is, 
for interrupting or restoring - the flow of coolant 
downstream only of the form tool, as proposed, a 
significantly flatter pressure curve may be achieved 
for the coolant during the production cycle while 
maintaining a constant pressure in the inlet duct, 
Fomi PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/AT 00/00246 



since the ducts in the form tool are not completely 
closed, but remain open on one side, namely, that of 
the inlet duct . 

Since the search report contains only documents that 
define the general prior art and should therefore 
not be considered especially relevant, the subject 
matter of Claims 1 and 9 appears to meet the 
requirements of PCT Article 33(2) and (3) for 
novelty and inventive step. 

1.2 Dependent Claims 2-8 and 10-15 pertain to 

advantageous embodiments of the process according to 
Claim 1 and the device according to Claim 9, 
respectively, and therefore likewise meet the above- 
indicated requirements . 
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International application No. 
PCT/AT 00/00246 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. Dependent Claim 7 lacks a back reference. 
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VERTRAG 



MUER DIE INTERNATIONALE ZUSJglMI 
DEM GEBIET DES PATENTWI^pMI 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W135-4002-PC 


Yyg|-|-£pgg slehe Mittellung uber die Ubermitttung des internationalen 

Recherclienbericlits (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/ AT 00/00246 


Internationales Anmeldedatum 

CTag/Monat/Jahr) 

14/09/2000 


(FrQhestes) Priorttatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

14/09/1999 


Anmelder 

WITTMANN KUNSTSTOFFGERATE GESELLSCHAFT M.B.H. 



Dieser internationaie Recherchenberlcht wurde von der Internationalen Recherchenbeh6rde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 Cibermitteit. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser intemationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 Blotter. 

|X| Daruber hinaus liegt ihm Jewells eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. HInsichtlich der Sprache 1st die Internationale Reclierclie auf der Gmndlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefiihtrt worden, In der sie elngereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die intemationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Beh6rde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsiohtilch der In der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung In oomputerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der BehOrde nachtrSglich In schriftiicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behdrde nachtraglich In computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erkl^rung, daB das nachtrSglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Often barungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde EinheiUichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

PC] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der BehOrde wie folgt festgesetzt: 



5. iHinsichtlich der Zusammenfassung 

[ I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld ill angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt. Der 
I X I Anmelder kann der Behdrde inner halb eines Monats nach dem Datum der Ab sen dung dieses internationalen 

Recherchen berichts eine Stetlungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu ver6ffentllchen: Abb. Nr. 1 



Pr] wie vom Anmelder vorgeschlagen |^ keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weii diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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^i|ternationales Aktenzeichen 
INTERNATIc4PER RECHERCHENBERICHT ^Kt/AT 00/ 00246 



Feld III WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Fortset2ung v n Punkt 5 auf Blatt 1) 



Zeilen 1 und 6 sind so zu lesen: 

- Zeile 1: Verfahren und Vorrichtung zum Temper! e ren . 

- Zeile 6: ... gesteuert wird, in solcher Weise, dass der Durchf luss . . . 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2))(Juli 1998) 



INTERNATIONALERRECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B29C45/73 



Nach der Internal ionaten Patentklasslfikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



Internationales Aktenzelchen 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchleiler MindestprOfstoff (Klassifikatlonssystem und Klasslflkatlonssymbole ) 

IPK 7 B29C 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstoff gehdrende Verdffentlldiungen, soweit diese unter die rectierctiierten Geblete fallen 



Wahrend der Intemationalen Recherche konsultlerte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 

PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie'* Bezeichnung der VerOffentllchung. soweit erforderllch unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



AU 32260 68 A (TRIULZI S.P.A.) 
17. JulT 1969 (1969-07-17) 
das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 8, no. 249 (M-338), 

15. November 1984 (1984-11-15) 

& JP 59 124824 A (TOSHIBA CHEMICAL KK), 

19. Juli 1984 (1984-07-19) 

Zusammenf assung 

WO 94 13454 A (MAUS STEVEN M ;GALIC GEORGE 
J) 23. Juni 1994 (1994-06-23) 
Seite 15, Zeile 13 -Seite 17, Zeile 24; 
Abbildung 1 



1,9 



1,9 



1,9 



□ 



Weltere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang Patentfamllie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definlert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' aiteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intematbnalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist 

*L* Verdffentlichung. die geeignet ist. einen Priortt^tsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lessen. Oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlk;hung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefiihrt) 

'O* Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Ma3nahmen bezieht 

•P* Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



■T Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentllcht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

'X' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Verdffentltohung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkelt beruhend betrachtet werden 

■y Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Ver5ffentik;hungen dieser Kalegorle in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahellegend Ist 

Veroffentlichung, die MItglled derselben Patentfamllie ist 



Datum des Abschlusses der internattonalen Recherche 



19. Dezember 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



16/01/2001 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmdchtigter Bediensteter 



Bollen, J 
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INTERNATIONAL 

Angaben zu VeieffentKchul 



CHERCHENBERICHT 

zur selben Patentfamilie gehdren 



esAMenzeichen 
T/AT 00/00246 



Im Recherchenberlcht 




1 Datum der 




Mitglled(er) der 




Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 


1 vsionGnuicnunQ 




Patentfamilie 




Ver&ffentllctiung 


AU 3226068 


A 


17-07-1959 


KEINE 






JP 59124824 


A 


19-07-1984 


JP 


1597862 


C 




28-01-1991 








JP 


2025323 


6 


01-06-1990 


WO 9413454 


A 


23-06-1994 


DE 


69323772 


D 


08-04-1999 








DE 


69323772 


T . 


16-09-1999 








EP 


0675794 


A 


11-10-1995 








UO 


9412390 


A 


09-06-1994 
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INTERI^TIONAL SEARCH REPORT 



iL Ji Application No 

/AT 00/00246 



A. CLASSIBCATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B29C45/73 



Aocorcfing to international Patent Classification (IPC) or to both national classification and (PC 



B. HELOS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classirication system followed by ctassiftcalion symbols) 

IPC 7 B29C 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are inciuded in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search tenns used) 

PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Citation of docuinent. with indcation. where appropiiate. of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



AU 32260 68 A (TRIULZI S.P.A.) 
17 July 1969 (1969-07-17) 
the whole document 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 8, no. 249 (M-338), 

15 November 1984 (1984-11-15) 

& JP 59 124824 A (TOSHIBA CHEMICAL KK), 

19 July 1984 (1984-07-19) 

abstract 

WO 94 13454 A (MAUS STEVEN M ;GALIC GEORGE 

J) 23 June 1994 (1994-06-23) 

page 15, line 13 -page 17, line 24; figure 

1 



1.9 



1,9 



1.9 



□ 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family memt>ers are listed in annex. 



" Speciat categories of cited documents : 

•A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particuiar relevance 
*E' earCer document but putjiished on or after the tnlemational 

filing date 

'L* document which may throw doubts on priority daim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other specie] reason (as specified) 

'O* document referring to an oral disclosure, use. exhitntion or 
other means 

•P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



"T* later document published after the international fliing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

•X* docurrtent of particular retevzmoe: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

'Y* document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step wtien the 
document is combined with one or nr»re ottier such docu- 
ments, such combination be'mg otjvious to a person sldDed 
in the art 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the iniemaiional search 



19 December 2000 



Date of mailing of the intemationat search report 



16/01/2001 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5618 Palentlaan 2 
NL - 2280 HV Rfiswijk 
TeL (^1-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (^-31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Bollen, J 



Foim PCT/ISA/210 (second sh«ot) (July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

^^Bnation on patent family members ^^^k 



il AppHcation No 

/AT 00/00246 



Patent document 
cited in search report 



Publication 



Patent family 

member(s) 



Publication 
date 



AU 3226068 



17-07-1969 



NONE 



JP 59124824 



19-07-1984 



JP 
JP 



1597862 C 
2025323 B 



WO 9413454 



23-06-1994 



DE 69323772 D 

DE 69323772 T 

EP 0675794 A 

WO 9412390 A 



28-01-1991 
01-06-1990 



08- 04-1999 
16-09-1999 
11-10-1995 

09- 06-1994 



Foiro PCT/ISA/210 (patant tamily ameic) (July 1992) 



.. ■ wo 01/19590 Al lllifcililiiliiiliiiiliiyiii 

Zur Erlddrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird aufdie Erkldningen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations**) am Artfangjeder regiddren Ausgabe 
der per 'Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Verfahran und Voirichnmg zum Temperieren von Fonnwerfczeugen (I) von SpritzguBmaschinen, bei dem 
TenQ)eriermediiim von einer Zulaufleitimg (2) kommend durch Leitungesn (2a, 2b, 4a, 4b) im Foraiweikzeug (1) stromt und durch 
eine Ablaufleitung (4) abgefuhrt wird, und bci dem der DurchfluB des Temperiennediums mittels Ventilen (7» 8) gesteuert wird,. 
Wenn in Stromungsrichiung gesehen nurnach dem Formwerkzeug (1) VentiJe (7, 8) zum Takten, dJL zum Unterbrechen bzw. Wie- 
deraufnehmen des Stromens von Temperiermedium durcb das Formwerkzeug (J), vorgesehen sind, kann bei konstantem Dnick in 
der Zulaufleitung (2) ein wesentiich gleichmaBigerer Druckverlauf des Temperiennediums wafarend des HeisteUimgs^klus enielt 
werden, da die Leitungen im Formwerkzeug nicht voUkommen abgeschlossen werden, sondem auf einer Seite, und zwar der Zu- 
laufleitung (2), offen bleiben. 
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- 1 - 

Verfahyen and Vgyrj.cht-.nna zum Temperieren von F-nrmverkzeuaen vnn 
Spritzo ufimaschinen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Temperieren von Formwerkzeu- 
gen von Spritzgufimaschineh, bei dem Temper iermediijin von einer Zu- 
laufleitung kommend durch Leitungen im Formwerkzeug stromt und durch 
eine Ablauf leitung abgefahrt wird, und bei dem der Durchflufi des 
Temperiermediums mittels Ventilen gesteuert wird. 

Die Erfindung betrifft des weiteren eine Vorrichtung zum Steuern des 
Temperierens von Formwerkzeugen einer SpritzguBmas chine mit einer 
Zulauf leitung, Leitungen im Formwerkzeug und einer Ablauf leitung, 
sowie Ventilen zum Steuern des Durchflusses von Temperiermedium durch 
das Formwerkzeug . 

Das Temperieren von Formwerkzeugen gestaltet sich im allgemeinen und 
insbesondere bei der Herstellung von CD-Rohlingen recht aufwendig, da 
zum einen wahrend der Produktion grolie Warmemengen abzuftihren sind, 
was einen hohen Bedarf an KUhlmedium bedingt. Des weiteren muB in 
vielen Fallen, insbesondere bei der Herstellung von CD-Rohlingen, der 
Durchflufi des Ktihlmedixjms in bestimmten Phasen des Herstellungszyklus 
unterbrochen werden, was an den technischen Aufbau des Temperier- 
kreislaufes bzw. dessen Steuerung hohe Anf orderungen stellt, da der 
Druck im Temperierkreislauf nicht abf alien darf, um eine zu^reriassige 
bzw. gleichmafiige Kflhlung der Form bzw. des Herstellungsmaterials zu 
gewahrleisten . 



Aus dem Stand der Technik, beispielhaft wird auf die DE-U 8 8 04 394 
verwiesen, ist es bekannt, sowohl in der Vorlauf leitung als auch in 
der Rticklaufleitung Ventile vorzusehen, um die Stromung des Tempe- 
riermediums durch das Formwerkzeug zu takten. 

Als Nachteil bei den Vorrichtungen des Standes.der Technik hat sich 
hauptsachlich erwiesen, daB sich durch das Vorsehen von Steuerventi- 
len vor und nach den Formwerkzeugen keine konstanten Druckverhalt- 
nisse im Formwerkzeug einstellen, sondern der Druck der Temperierme- 
diums durch das Offnen und Schliefien der Ventile erheblichen Schwan- 
kungen unterliegt. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 2u Grunde ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zur Verftigung zu stellen, mit welchen ein gleich- 
mafiigerer Druclcverlauf des Temperiermediums wahrend des Herstellungs- 
zyklus erzielt werden kann, 

Gel6st wird diese Aufgabe mit einem Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruches 1 . 

Gelost wird diese Aufgabe des weiteren mit einer Vorrichtung mit den 
Merkmalen des Anspruches 8 - 

Es hat sich herausgestellt, daii wenn - in Stromungsrichtung gesehen ~ 
nur nach dem Formwerkzeug Ventile zum Takten, d.h. zum Unterbrechen 
bzw. Wiederaufnehmen des Str5mens von Temperiermedium durch das 
Formwerkzeug, vorgesehen sind, ein wesentlich gleichmaiiigerer Druck- 
verlauf des Temperiermediums wahrend des Herstellungszyklus erzielt 
werden kann, da die Leitungen im Formwerkzeug nicht vollkonimen abge- 
schlossen werden, sondern auf einer Seite, und zwar der Zulauflei- 
tung, of fen bleiben, was nattirlich voraussetzt, dafi der Druck in der 
Zulaufleitung nach dem Schliefien der Ventile konstant bleibt. 

Des weiteren ist es bekannt, entweder kombinierte KUhl- und Heizgera- 
te zu verwenden, um das Temper iermediiom bei Bedarf zu Heizen oder zu 
Kuhlen Oder getrennte Vorlauf leitungen vorzusehen, in denen jeweils 
ein Heizgerat und ein KOhlgerat vorgesehen sind. 

Besonders nachteilig hat sich dabei herausgestellt, daii Kuhlein- 
richtungen far das Temperiermedium erforderlich sind, die je nach 
erforderlicher Ktihlleistung doch mit erheblichen Anschaf f ungskosten 
aber auch Wartungs- und Instandhaltungskosten verbunden sind. Es 
wurde daher auch schon versucht, den Kiihlwasserbedarf aus einer 
Wasserleitung zu decken, was an sich sehr kostengiinstig ware, aber 
bislang daran gescheitert ist, daJi sich bei den bisher verwendeten 
Techniken zur Taktsteuerung, d.h. dem Absperren der Leitungen vor und 
nach dem Formwerkzeug, keine zuf riedenstellenden Druck- und 
Stromungs- bzw. Temperaturverhaltnisse erzielen lieJien. 



Bei der vorliegenden Erfindung, bei der die Leitungen ausschlielilich 
nach dem Formwerkzeug durch Ventile gesteuert abgesperrt werden, 
ergeben sich die erheblichen Vorteile, dafi nicht nur ein einfacher 
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WasserleitungsanschluB far die Zufuhr des Ktlhlmediums herangezogen - 
auf eine KUhlvorrichtung son.it verzichtet warden kann, sondern dafi 
auch beim offnen und SchlieBen der Ventile aufierst konstante Druck- 
verhSltnisse - bedingt durch die offene Verbindung zur Wasserleitung 
5 - herrschen. 

Da aber natarlich sowohl der Druck als auch die Temperatur der Orts- 
wasserleitung schwanken konnen, ist as zuxn ainan xnOglich, durch 
Andern der Taktzaiten beixn Texnperiaren in, Harstellungszyklus auf die 
10 geanderten Bedingungen Rticksicht zu nehmen. 

Bevorzugt ist bei der Erfindung allerdings, wann dar Druck in dar 
Zulauflaitung in AbhSngigkeit vom Anschlufidruck und/odar der An- 
schluiitemperatur des Wassers der Wasserleitung tlbar ein Druckmindar- 
15 ventil gesteuert wird. 

Durch das Druckminderventil laiSt sich zum einen der Druck in dan 
Laxtungan im Formwarkzeug steuern. Zum andern iMBt sich Tnit dam 
Druckminderventil aber auch die Ferdarmenge von Wasser/Zeiteinheit 
durch das Forxawarkzaug stauarn, wodurch auch auf unterschiadliche 
Zulaufta^paraturen des Wassers aus dar Ortswasserleitung ROcksicht 
ganomznen warden kann, inda. bei haharen Zulauf texnparaturen die P^r- 
dermange/Zaiteinheit erhoht wird. 



20 



25 



Da e,nzelne For^platten des Formwarkzeugas ainen untarsci^iedlichan 
Kuhlmxttelbedarf haben kSnnen und dieser Kuhlxnittelbadarf untar 
anderem durch unterschiedliche Taktzeiten bei der Kuhlung der ain- 
zelnan Porxnplatten beracksichtigt warden kann, ist in Weiterbildung 
dar Erfindung vorgesehan, daB jeder Leitung i„. Formwer kzeug ein 
Ventil zugeordnet ist. 

Auf diase Waise kann dar Kahl.ittelbedarf in jeder Leitung einer 
Formplatte des Forznwerkzauges individuell gesteuert bzw. getaktat 
werden . 

2u Beginn einas Produktionsprozesses ist as arf orderlich, die Foor- 
werkzeuga zunSchst auf Betriabstaznparatur zu arw.m.an. HierfOr kann 
xn der Zulauflaitung ein Durchlauf arhitzer angaordnet sain. diesan 
Durchlauferhitzer m5glichst klein ausfuhren zu kannan, kann in Wai- 
terbxldung der Erfindung vorgesehan sein, dafi das F6rdarn von Ten.pa- 
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riermedium wShrend der Aufwarmphase intermittierend erfolgt. 



Durch das Unterbrechen des Durchflusses des Temperiermediums durch 
den Durchlauferhitzer wahrend der Aufwarmphase wird das Temperierme- 
diuia auf eine hohere Temperatur erhitzt, so dali auch das Formwerkzeug 
schneller erwarmt warden kann. Umgekehrt kann aber nattlrlich auch bei 
vorgegebener Aufwarmzeit, die z.B. durch die fQr das Plastif izieren 
des zu verarbeitenden. Materials erf orderlichen Zeit vorgegeben ist, 
der Durchlauferhitzer kleiner ausgeftihrt werden, als dies beim Stand 
der Technik bzw. ohne getakteten Betrieb des Durchlauferhitzer mOg- 
lich ware. 

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
abrigen Unteransprttche . 

Ein bevorzugtes Ausftihrungsbeispiel der Erfindung wird mit Bezug auf 
die beiliegende Zeichnung in der Folge erlMutert. 

Wie in der Zeichnung grob schematisch dargestellt ist, fdhrt zu einein 
Formwerkzeug 1 eine Zulauf leitung 2 mit einem Durchlauferhitzer 3. 
Die Zulaufleitung 2 gabelt sich im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel 
in zwei Leitungen 2a, 2b, die zu zwei in der Zeichnung nicht ge- 
sondert dargestellten Formplatten des Formwerkzeuges 1 fuhren. Vom 
Formwerkzeug 1 fahrt eine Ablauf leitung 4 weg, in- die wiederuiu zwei 
Leitungen 4a, 4b der Formplatten des Formwerkzeuges 1 zusammengef uhrt 
sind. In StrSmungsrichtung nach den Formplatten des Formwerkzeuges 1 
sind zwei Temperaturftlhler 5, 6 angeordnet, mit denen die Temperatur 
des Temperiermediums Oberwacht und allfallige Abweichungen von Soll- 
werten in der Steuerung berticksichtigt werden. 

In den Ableitungen 4a, 4b sind des weiteren steuerbare Absperrventile 
7 und 8 vorgesehen, mit denen der Durchfluft von Temperiermedium durch 
die Leitungen 2a, 2b bzw. 4a, 4b im Formwerkzeug 1 unabhangig vonein- 
ander unterbrochen werden kann. 

In der Zulaufleitung 2 ist des weiteren ein steuerbares Druckminder- 
ventil 9 angeordnet. SchlieBlich ist noch ein Uberdruckventil 10 an 
die Zulaufleitung 2 angeschlossen. 



Die Zulaufleitung 2 ist an eine Ortswasserleitung 12 angeschl 



ossen. 
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was beispielhaft durch das Ventil 13 dargestellt ist. 

2u Beginn eines Fertigungsprozesses muB zunSchst das Formwerkzeug 1 
auf Betriebstemperatur erwarmt werden, wozu der Durchlauf erhitzer 3 
eingeschaltet wird. 

Die Ventile 7 und 8 sind geschlossen und das Ventil 13 ist ge5ffnet- 
Nachdem ein dem Durchlauf erhitzer 3 zugeordneter Temperaturf ahler 11 
das Erreichen einer vorgegebenen Temperatur anzeigt, warden die 
Ventile 7 und 8 geoffnet, bis die Leitungen im Formwerkzeug 1 mit dem 
erwarmten Wasser gefOllt sind. AnschlieBend werden die Ventile 7 und 
8 wieder geschlossen, worauf das Wasser im Formwerkzeug 1 seine Warme 
an das Formwerkzeug 1 abgibt und im Durchlauf erhitzer 3 neuerlich 
Wasser erwarmt wird. Nachdem dieses wieder die vorgegebene Temperatur 
erreicht hat, werden die Ventile 7 und 8 wieder gedffnet, bis sich 
das Formwerkzeug 1 wieder mit erwarmtem Wasser geftillt hat. Dieser 
Vorgang wird sooft wiederholt, bis die Temperaturf ahler 5, 6 am 
ablaufseitigen Ende des Formwerkzeuges 1 eine Temperatur anzeigen, 
welche auf eine ausreichende Erwarmung des Formwerkzeuges 1 hinweist. 

Der Durchlauferhitzer 3 wird nun abgeschaltet und der Herstellungs- 
prozeli wird nun mit einem ersten Zyklus begonnen, in welchem bereits 
Kaltwasser uber die Zulauf leitung 2 in das Formwerkzeug 1 zugefahrt 
wird. Abhangig von den besonderen Erf ordernissen, die von der Art des 
herzustellenden SpritzguBteiles abhangen, werden die Ventile 7 und 8 
z-B. wShrend des Einspritzvorganges von Herstellungsmaterial in das 
Formwerkzeug 1 geschlossen, wobei der Wasserdruck durch die offene 
Verbindung zur Wasserleitung 12 konstant bleibt. Nach einer bestimm- 
ten Zeit, die ebenfalls wieder von der Art des herzustellenden P- 
roduktes abhangt, werden die Ventile 7 und 8 geoffnet und Ktthlwassef 
durchstromt das Formwerkzeug 1, bis die Form bzw. der SpritzguJiteil 
ausreichend abgekiihlt ist, und dieser aus dem Formwerkzeug ausgesto- 
lien wird, worauf ein neuer Herstellungszyklus beginnt. 

In der Kegel wird der beim ersten Zyklus hergestellte Spritzguiiteil 
nicht die erf orderliche Qualitat aufweisen. Durch die hervorragende 
Kahlung des Formwerkzeuges 1 durch die MaBnahmen der vorliegenden 
Erfindung wird haufig aber bereits der zweite Zyklus akzeptable 
Spritzguiiteile liefern. 
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Da sowohl der AnschluBdruck der Wasserleitung 12 als auch die Tempe- 
ratur des Wassers Schwankungen unterliegen kann, ist in der Zulauf- 
leitung 12 ein einstellbares Druckminderventil 9 vorgesehen, durch 
welches der Druck und in der Folge auch die Fbrdermenge je Zeitein- 
heit den jeweiligen Gegebenheiten und Erfordernissen angepaBt werden 
kSnnen . 

Ob die eingestellten Taktzeiten der Ventile 7 und 8 sowie die Ein- 
steilung des Druckminderventiles 9 den jeweiligen Erfordernissen 
entsprechen, wird mittels der Temperaturf tihler 5 und 6 tiberpruft, 
wobei Abweichungen von vorgegebenen Sollwerten durch eine Anderung 
der Taktzeiten der Ventile 7, 8, bevorzugt aber durch eine Anderung 
der Einstellung des Druckmindeventiles 9 berticksichtigt werden k6n- 
nen. 

Bei der Herstellung von CD-Rohlingen kann der KQhlzyklus mit dem 
Einspritzzyklus beispielhaft wie folgt synchronisiert sein. 

Von der Sprit zguBmaschine kommt ein START-Signal (das je nach Spritz- 
guJimaschine entweder dem Signal ^^Werkzeug schliefien" oder ^'Werkzeug 
6ffnen'^ entspricht) worauf die Ventile 7, 8 geschlossen werden. 
wahrend das Herstellungsmaterial in das Formwerkzeug 1 eingespritzt 
wird, bleiben die Ventile 7, 8 wahrend einer voreingestellten Verzo- 
gerungszeit geschlossen. Diese Verzogerungszeit hangt vornehitilich von 
der Art des herzustellenden Spritzgufiteiles und dessen Werkstoff ab, 
zusatzlich aber auch von der Zulauf temperatur des Wassers und vom 
Wasserdruck. Nach Ablauf der Verzbgerungszeit, die bei einem CD- 
Rohling beispielsweise ftlr das Ventil 7 2,2 s und das Ventil 8 2s 
betragen kann, werden die Ventile 7, 8 wieder geSffnet und das Form- 
werkzeug 1 wird von Kahlwasser durchstrOmt. Beim Einstellen der 
Verzegerungszeit ist im Hinblick auf den Zulaufdruck und die Zulauf- 
temperatur des Ktihlwassers darauf zu achten, daB die verbleibende 
Zeit nach dem Offnen der Ventile ausreichend ist, dafi bei gegebener 
Zulauf temperatur und der am Druckminderventil 9 eingestellten F6rder- 
menge/Zeiteinheit fur eine ausreichende Ktihlung des Formwerkzeuges 1 
gesorgt ist, gleichzeitig aber auch ein prazises Abformen des CD- 
Rohlings im Formhohlraum gewahrleistet ist. 

Die Ventile 7, 8 bleiben dann z.B. 1,4 bzw. 1,6 s ge5ffnet, bis von 
der SpritzguBmaschine wieder das START-Signal kommt und di.e Ventile 
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7,8 wieder geschlossen werden. Bei der Herstellung von CD-Rohlingen 
betragt die Zykluszeit' im beschriebenen Beispiel daher " insgesamt 3,6 
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PatentansprQche : 

1- Verfahren zum Temper ieren von Formwerkzeugen (1) von Spritz- 
guJimaschinen, bei dem Temperiermediuin von einer Zulauf ieitung 
(2) koimend durch Leitungen (2a, 2b, 4a, 4b) im Formwerkzeug 
(1) stromt und durch eine Ablauf Ieitung (4) abgefiihrt wird, 
und bei dem der Durchfluii des Temperiermediums mittels Venti- 
len (7, 8) gesteuert wird, dadurch gekennzeichnet, dal^ der 
DurchfluJi des Temperiermediums ausschliefilich durch Offnen 
und Schliefien von in StrSmungsrichtung gesehen nach dem Form- 
werkzeug (1) angeordneten Ventilen (7, 8) getaktet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der 

Durchflufi von Wasser durch jede Leitung (2a, 4a; 2b, 4b) des 
Formwerkzeuges (1) gesondert getaktet wird. 

3.. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Ablauf temperatur jeder Leitung {4a, 4b) des Formwerkzeuge 
(1) erfaiit wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii das Temper iermedium Wasser ist, das der Zulauf- 
leitung (1) aus einer Wasserleitung (12) zugefUhrt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dali der 
Druck in der Zulauf leitung (2) in Abhangigkeit vom Anschluli- 
druck und/oder der Anschlufi temperatur des Wassers der: Wasser- 
leitung (12) Uber ein Druckmindeventil (9) gesteuert wird. 

6- Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii das Temper iermedium in der Zulauf leitung (2) be 
Bedarf , vorzugsweise wahrend der AufwSrmphase vor Produktions 
beginn, mit einem Durchlauf erhitzer (3) erwarmt wird- 

7. Verfahren nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daii das For- 
dern von Temperiermediim wahrend der Aufwarmphase intermittie 
rend erfolgt. 



8. 



Verfahren zum Temperieren von Formwerkzeugen (1) von Spritz- 
gutoaschinen zur CD-Herstellung nach einem der Anspruche 1 bi 
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7, dadurch gekennzeiclinet, dafi die Ventile (7, 8). nach Erhalt 
eines Startsignales von der SpritzguBmaschine geschlossen war- 
den und nach einer einstellbaren Verz5gerungs2eit wieder ge- 
Offnet werden. 

5 

?. Vorrichtung zum Steuern des Temperierens von Formwerkzeugen 

(1) einer Spritzguftmaschine mit einer Zulaufleitung (2) , Lei- 
tungen (2a, 2b, 4a, 4b) im Formwerkzeug (1) und einer Ablauf- 
leitung (4), sowie Ventilen (7, 8) zum Steuern des Durchflus- 
10 ses von Temperiermediuin durch das Formwerkzeug (1) , dadurch 

gekennzeichnet, dafi ausschlieBlich in Str5mungsrichtung nach 
den Leitungen (2a, 2b, 4a, 4b) im Formwerkzeug (1) Ventile (7, 
8) zum Takten des Druchflusses vorgesehen sind. 

15 10- Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dali die 

Zulaufleitung (2) an eine Wasserleitung (12) angeschlossen ist 
und in der Zulauf leitung (2) ein Druckminderventil (9) ange- 
ordnet ist. 

20 11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daii jeder Leitung (4a, 4b) im Formwerkzeug ein Ventil (7, 8) 
zugeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach einera der Ansprtiche 9 bis 12, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dali in der Zulauf leitung (2) ein Durchlauf erhitzer 

(3) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dafi dem 
Durchlauferhitzer (3) ein Temperaturf ilhler (11) zugeordnet 

30 ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Leitungen (4a, 4b) in oder nach dem Form- 
werkzeug (1) Temperaturf ahler (5, 6) vorgesehen sind. 

35- 

15. Vorrichtung zum Herstellen von CD-Rohlingen nach einem der 
Ansprtiche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi sie ein ein- 
stellbares, Zeitverzogerungsglied aufweist, das die Schliefi- 
zeit der Ventile (7, 8) steuert. 

40 
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